HW DUESE HANSAFVFLEX

. OFICIALA LATVIJAS PARSTAVNIECIBA
HW-Diise

Anwendung

Hochdruckspritzdiise Aufprallkraft = 100 %
Pieteikums platiba

TiriSanas darbi

Piesleguma vitne

1/4" NPT

Materials

Neriséjosais térauds

Apraksts

1/4" NPT AG

Noradot

Wie wahle ich die richtige Dise?

Voraussetzung: Druck in bar und Mengenleistung in 1/min des

Gerates missen bekannt sein, z. B. 15 1/min (900 1/h) - 150 bar.

1. In der ersten Zeile (Druck in bar) gehe ich zur Spalte "150".

2. In der Spalte "150" gehe ich nach unten bis zur Zeile "15,2". Diese liegt den von mir gesuchten 15 1/min am ndchsten.
3. In Zeile "15,2" gehe ich nach links bis zur ersten Spalte und treffe

auf "055".

4. Ich benétige also eine Diise mit der GréBe "055".

5. Auf den Seiten 264 -265 wahle ich den Diisentyp und Spritzwinkel aus.

6. In Zeile "055" finde ich die R+M Nr. der von mir gewdhlten Diise.

Produkts
Apziméjums Anschlussgewinde Leukfs b 9 spraust;? arpusé Savienojosas vitnes

HW DUESE 04 HN 15 045 G 1/4" -19 15 1.26 -

HW DUESE 04 HN 15 05 G 1/4" -19 15 1.33 -

HW DUESE 04 HN 15 055 G 1/4" -19 15 1.39 -

HW DUESE 04 HN 15 06 G 1/4" -19 15 1.46 -

HW DUESE 04 HN 15 065 G 1/4" -19 15 1.52 -

HW DUESE 04 HN 15 07 G 1/4" -19 15 1.57 -

HW DUESE 04 HN 25 04 G 1/4" -19 25 1.21 -

HW DUESE 04 HN 25 045 G 1/4" -19 25 1.26 -

HW DUESE 04 HN 25 05 G 1/4" -19 25 1.33 -

HW DUESE 04 HN 25 055 - 25 1.39 G 1/4" -19
HW DUESE 04 HN 25 06 G 1/4" -19 25 1.46 -

HW DUESE 04 HN 25 065 G 1/4" -19 25 1.52 -

HW DUESE 04 HN 25 07 G 1/4" -19 25 1.57 -

HW DUESE 04 HN1504 G 1/4" -19 15 1.21 -

Neskatoties uz rdpigu parbaudi, més nevaram garantét visas saja vietné ievietotds informacijas precizitati.
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